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MODELO: 77376

IMPORTANTE: Antes de usar este equipo, lea con
atencién las PRECAUCIONES DE SEGURIDAD,
gue comienzan en la pagina 1, y todas las
instrucciones de este manual. Guarde este Manual

de servicio para consultarlo en el futuro.

Precio del Manual de servicio: $50,00 (EE.UU.)



NOTA: Este manual cambi6 de la revision LN-9400-00.3-S a la revision LN-9400-00.4-S. Los motivos para
este cambio se encuentran bajo eltitulo “Resumen de cambios del manual” dentro de la contratapa de este manual.
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SEGURIDAD

PRECAUCIONES DE
SEGURIDAD

Antes de poner en funcionamiento, realizar el
mantenimiento o servicio de cualquier sistemade pintura
electrostatico ITW Ransburg, leay comprenda toda la
documentaciontécnicay de seguridad de sus productos
ITW Ransburg. Este manual contiene informacién que
es importante que usted conozca y comprenda. Esta
informacion serefiere ala SEGURIDAD DEL USUARIO
y ala PREVENCION DE PROBLEMAS CON EL
EQUIPO. Para ayudarlo a reconocer esta informacion,
utilizamos los siguientes simbolos. Sirvase poner
especial atencion a estas secciones.

Una jADVERTENCIA! establece informacién para
alertarlo sobre unasituacion que puede causar lesiones
graves si no se cumplen las instrucciones.

Una jPRECAUCION! establece informacion que le indica
como evitar dafios al equipo o cdmo evitar una situacion
gue podria causar lesiones menores.

Una NOTA es informacién relevante al procedimiento
gue se esta llevando a cabo.

Si bien este manual detalla las especificaciones y los
procedimientos de servicio estandar, es posible que
encuentre algunas desviaciones menores entre esta
documentacién y su equipo. Las diferencias en los
cédigos locales y los requerimientos de la planta, los
requerimientos de entrega de material, etc., hacen que
dichas variaciones sean inevitables. Compare este
manual con los dibujos de instalacion de su sistema 'y
conlos manuales del equipo ITW Ransburg apropiados
para conciliar dichas diferencias.

El estudio detenido de este manual y suuso continuole
proporcionaran unamejor comprension delequipoy de
los procesos, lo cual resultard en un funcionamiento
mas eficiente, un servicio sin problemas por mastiempo
yunaresoluciondelos problemas masrapiday sencilla.
Sinotienelos manualesyladocumentacion de seguridad
parasu sistemaRansburg, pdngase en contacto consu
representante de ITW Ransburg local o directamente
con ITW Ransburg.

LN-9400-00.4-S

AADVERTENCIA

» El usuario DEBE leer y familiarizarse con la
seccion de Seguridad de este manual y con la
documentacion de seguridad de ITW Ransburg
identificada alli.

» {TODO el personal que maneje, limpie o haga
el mantenimiento de este equipo DEBE leer y
comprendertotalmente este manual! Se debe poner
especial cuidado para asegurarse de que se
cumplan todas las ADVERTENCIAS vy
requerimientos de seguridad para el
funcionamiento y servicio del equipo. El usuario
debe tener presente y cumplir TODOS los codigos
y ordenanzas locales edilicias y de incendios, asi
como también la NORMA DE SEGURIDAD
NFPA 33, ULTIMA EDICION, antes de instalar,
poner en funcionamiento y/o realizar el servicio de
este equipo.

AADVERTENCIA

» Los peligros que se muestran en la pagina
siguiente pueden ocurrir durante el uso normal de
este equipo. Sirvase leer la tabla de peligros que
comienza en la pagina 2.
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AREA

Indica dénde pueden
ocurrir los peligros.

PELIGRO
Indica cual es el peligro.

MEDIDAS DE SEGURIDAD
Indica como evitar el peligro.

Area de
pulverizacién

s

/

Peligro de incendio

El manejo y los procedimientos de
mantenimiento incorrectos o
inadecuados causaran un peligro de
incendio.

Si cualquiera de las trabas de
seguridad estan desactivadas
durante el funcionamiento se pierde la
proteccion contra arcos eléctricos
accidentales que pueden provocar un
incendio o una explosion. El corte
frecuente de la fuente de energia
indica un problema en el sistema que
requiere correccion.

Deben existir equipos extintores en el area de pulverizacion
y estos se deben probar periddicamente.

Las areas de pulverizacion se deben mantener limpias para
evitar la acumulacion de residuos de combustible.

Nunca se debe permitir fumar en el area de pulverizacion.

La alta tension suministrada al atomizador se debe
desconectar antes de realizar las funciones de limpieza,
enjuague 0 mantenimiento.

Cuando utilice solventes para la limpieza:

Aquéllos que se utilicen para enjuagar deben tener puntos
de inflamacién iguales o mayores que los del material de
pintura.

Los que se utilicen para la limpieza general deben tener
puntos de inflamacion superiores a 100°F (37,8°C).

La ventilacion del cubiculo de pulverizacion se debe
mantener dentro de los rangos exigidos por NFPA 33,
Ultima ediciéon, OSHA vy los codigos locales. Ademas, se
debe mantener la ventilacion durante las funciones de
limpieza donde se utilicen solventes combustibles o
inflamables.

Se deben evitar los arcos electrostaticos.
Pruebe so6lo en areas sin materiales combustibles.

Es posible que las pruebas requieran la presencia de alta
tension, pero sélo segun lo indicado.

Las piezas de repuesto que no sean originales de fabrica o
las modificaciones no autorizadas del equipo pueden
causar incendios o lesiones.

La derivacion del interruptor de llave, si se utiliza, esta
disefiada Unicamente para usarse en las operaciones de
configuracién. Nunca se debe realizar la produccion con
las trabas de seguridad desactivadas.

Nunca utilice equipos disefiados para usar en instalaciones
de base acuosa para pulverizar materiales de base
solvente.

Uso general y
mantenimiento

El manejo o el funcionamiento
inadecuados pueden crear un peligro.

Se debe entrenar adecuadamente al
personal acerca del uso de este
equipo.

Se debe proporcionar al personal entrenamiento de
acuerdo con los requerimientos de NFPA 33, Capitulo 16,
Ultima edicion.

Antes de usar este equipo se deben leer y comprender las
instrucciones y las precauciones de seguridad.

Se debe cumplir con los cédigos locales, estatales y
nacionales que rigen la ventilacion, la proteccion contra
incendios, el mantenimiento operativo y el manejo de las
instalaciones. Las referencias de OSHA son las Secciones
1910.94 y 1910.107. También consulte el NFPA 33, Ultima
edicion y los requerimientos de su compafiia de seguros.

LN-9400-00.4-S
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AREA

Indica dénde pueden
ocurrir los peligros.

PELIGRO

Indica cual es el peligro.

MEDIDAS DE SEGURIDAD

Indica como evitar el peligro.

Equipo eléctrico

\-\ .

N\

Se utiliza equipo de alta tension.
Pueden ocurrir arcos en areas de
materiales inflamables o
combustibles. El personal esta
expuesto a alta tension durante el
funcionamiento y el mantenimiento.

Si cualquiera de los circuitos de
seguridad esta desactivado durante
el funcionamiento, se pierde la
proteccion contra arcos eléctricos
accidentales que pueden provocar un
incendio o una explosiéon.

El corte frecuente de la fuente de
energia indica un problema en el
sistema que requiere correccion.

Un arco eléctrico puede encender
materiales de pintura y causar un
incendio o explosion.

La fuente de energia, la caja de control remoto opcional y
todos los demas equipos eléctricos se deben ubicar fuera
de las areas peligrosas Clase | o Il, Divisién 1 y 2. Consulte
NFPA Ne 33, Ultima edicion.

APAGUE la fuente de energia antes de trabajar en el
equipo.

Pruebe sélo en areas sin materiales inflamables o
combustibles.

Es posible que las pruebas requieran la presencia de alta
tension, pero sélo segun lo indicado.

Nunca se debe realizar la produccién con los circuitos de
seguridad desactivados.

Antes de encender la alta tensién, aseglrese de que no
haya ningun objeto dentro del alcance de las chispas.

Peligro de
explosién/
materiales
incompatibles

Solventes de hidrocarburos
halogenados, por ejemplo: cloruro de
metileno y 1,1,1, tricloroetano, no son
guimicamente compatibles con el
aluminio que posiblemente se utilice

en muchos componentes del sistema.

La reaccion quimica causada por
estos solventes al reaccionar con el
aluminio puede resultar violenta y
provocar una explosion del equipo.

El aluminio es muy utilizado en otros equipos de
pulverizacién, como por ejemplo bombas de material,
reguladores, valvulas de activacion, etc. Los solventes de
hidrocarburos halogenados nunca deben usarse con
equipo de aluminio durante la pulverizacion, el enjuague ni
la limpieza. Lea la etiqueta o la hoja de informacion del
material que pretende pulverizar. Si tiene dudas sobre si
una pintura o material de limpieza es compatible o no,
péngase en contacto con el proveedor del material. Se
puede usar cualquier otro tipo de solvente con equipos de
aluminio.

Sustancias toxicas

Ciertos materiales pueden ser
nocivos si se inhalan o si entran en
contacto con la piel.

Cumpla con los requerimientos de la Hoja de informacion de
seguridad del material proporcionada por el fabricante del
material de pintura.

Se debe proporcionar una salida de aire adecuada para
mantener el aire libre de acumulaciones de materiales
toxicos.

Use una mascara o respirador cada vez que exista la
posibilidad de inhalar materiales pulverizados. La mascara
debe ser compatible con el material que se esta
pulverizando y su concentracion. El equipo debe ser
indicado por un higienista industrial o experto de seguridad y
debe tener la aprobacion NIOSH.

LN-9400-00.4-S
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INTRODUCCION

CARACTERISTICAS

e Parametros de funcionamiento (TRABAJOS
[JOBs]) que se pueden configurar, guardary
llamar cuando los necesite.

» Diagndsticos graficos para la solucién de
problemasy para lograr un maximo rendimiento
del sistema.

e Informacion completa de ayuda de facil
visualizacion en la INTERFAZ DEL OPERADOR.

e PISTOLA (GUN) que se puede configurar para
aplicaciones manuales o automaéticas.

e Control analogo dinamico del fluido — el control del
caudal de flujo al realizar un TRABAJO.

» Ladeteccion de la circulacion inversa de fluido
proporciona una proteccion adicional alos
componentes del sistema.

e Alarmas del temporizador de vida util.

e Monitoreo y control local y remoto.

e Capacidad de interfaz PLC discreta para control
remoto.

e Conexién de comunicaciones RIO (E/S remotas)
en serie para la conexion directa a un PLC de
Allen-Bradley.

e Deteccion e informe de errores y fallas de
procesos y configuracion.

e Respaldo en disco flexible de los datos de
configuraciény funcionamiento.

e Integracion versatil del sistema.
» Facil de usar.

e Texto de ayuday guia de solucién de problemas
disponibles en pantalla.

DESCRIPCION

Lacapacidad de controlar laentregade materialaumenta
engran medidala eficienciageneral del sistemaoperativo
de pulverizacién y da como resultado directo una
calidad méas uniforme en la terminacién de la pintura'y
reduce la cantidad de material desperdiciado. La
capacidad del controlador de flujo a responder con un
control rapido, conciso y repetible maximiza la calidad
de terminacion y minimiza el desperdicio de material.

Eldisefio del Controlador de flujo DynaFlow™ utiliza una
forma de procesamiento distribuido similar a muchas
de las arquitecturas industriales de red disponibles
actualmente. La totalidad de la tarea de control de la
circulacién de fluido se divide en partes. Cada porcion
delsistema esta disefiada para un propadsito especifico.
Como cada elemento del sistema realiza una funcién
especializada, y todos los elementos funcionan al
mismo tiempo, se mejora el rendimiento global del
sistema. La funcionalidad de los componentes del
sistema de control es la siguiente:

Tarjeta de canales

LaTarjetade canalesrepresentaelnicleo del sistema.
Cada Tarjeta de canales es responsable de:

» Monitorear las entradas especificas de un CANAL
(channel) y suministrar las salidas especificas
necesarias del CANAL para el control y el estado.

* Recibiry procesar los pulsos de retroalimentacion
del medidor de flujo.

» Determinar la sefial andloga de control de salida
PID realizando operaciones de matemética de
coma flotante (FLOP) de alta velocidad.

» Recibir e interpretar comandos del Médulo de
interfaz a través de una comunicacion CAN Bus
de ITW de alta velocidad.

* Suministrar datos y estados solicitados desde y
hacia el MAdulo de interfaz.

LN-9400-00.4-S
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Enelpanelfrontal dela Tarjetade canales se encuentran
ubicadas varias luces indicadoras de estado (LEDS).
Estas son:

1. CPU - Estid ENCENDIDA cuando el
microprocesador esta funcionando normalmente.

2. ACTIVE — Esta ENCENDIDA cuando se esta
realizando una comunicaciéon con el Modulo de
interfaz.

3. FAULT - Esta ENCENDIDA cuando existe un
problema con el médulo.

Modulo de interfaz
El Médulo de interfaz realiza lo siguiente:

» Almacena las tablas de configuracion y datos
del sistema.

e Actlia como intérprete para la comunicacion
con un equipo Host externo, PLC y/o la
Interfaz del operador local. Se comunica con
cada Tarjeta de canales a través de un vinculo
de datos de CAN Bus de ITW de alta
velocidad.

» Esresponsable de las entradas especificas
del sistema y de suministrar las salidas
especificas del sistema necesarias para el
control y el estado.

En el panelfrontal del MAdulo de interfaz se encuentran
ubicadas varias luces indicadoras de estado (LEDs).
Estas son:

1. CPU —Estd ENCENDIDA cuando el
microprocesador esta funcionando normalmente.

2. ACTIVE - Esta ENCENDIDA cuando se realiza la
comunicacion RIO aun PLC Allen-Bradley.

3. FAULT - Esta ENCENDIDA cuando existe un
problema con el médulo.

Interfaz del operador local
Se suministra como parte de la caja independiente de
control de DynaFlow, Modelo N° 77376.

» Permite el control total del sistema.

» Muestra al operador la configuraciony los
datos del sistema.

e Computay muestra informacién de diagnéstico
en texto y gréficos.

LN-9400-00.4-S
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* Organiza, formatea e informa de todas las
tablas de datos y de configuracion.

El sistema de control de flujo DynaFlow alcanza un
control de bucle cerrado entiempo real a través del uso
de CANALES (channels)y PISTOLAS (guns). UnCANAL
es una combinacion de un transductor eléctrico a
neumatico (E/N), unregulador de material y un medidor
de flujo a través de los cuales se controla un solo
material. Una PISTOLA representaunaplicador inicoa
través del cual se entregan uno o mas materiales. Para
cada PISTOLA se configuran uno o mas CANALES.
Los sistemas de entrega de dos componentes (llamados
sistemas 2K) tienen dos CANALES asignados a una
Unica PISTOLA. Los materiales se mezclan en forma
estatica antes de ser entregados a la PISTOLA.

Cada CANAL funciona de modo independiente y
simultdneo con todos los demas CANALES. Esto
permite al controlador DynaFlow proporcionar una
regulacion dinamica precisa para cada CANAL, sin
importar eldesgaste minimo en el sistemaolos cambios
en las variables del mismo. Con un material de pintura
de unsolocomponente, el controlador DynaFlow detecta
cambios con respecto al caudal de flujo programado y
ajusta la salida para corregirla. Con las pinturas de dos
componentes (donde tanto laresinacomo el catalizador
se regulan y monitorean), el controlador DynaFlow
detecta cualquier cambio en eltotal de flujo y realizalos
ajustes necesarios para mantener el flujo y caudal
programados. Esto mantiene constantes los caudales
de flujode los componentes de pintura. Las desviaciones
de laproporcién de mezcla deseadatambién se corrigen
inmediatamente usando este mismo proceso de bucle
cerrado.

Con este manual se suministraunaguia detallada sobre
el control PID para ayudarlo en caso de que desee
ajustar los parametros de control. Existen muchas
caracteristicas adicionales incluidas en el Control de
flujo DynaFlow que reflejan los muchos afios de
experienciaacumulada por ITW Ransburg.

La caja de control y los paneles de la INTERFAZ DEL
OPERADOR siguen lalineay se integran facilmente a
otros productos de control ITW Ransburg para formar
paneles personalizados de control de sistemas mas
grandes. Esto optimiza costos, espacioy funcionalidad
para el control de varias estaciones de pulverizacion.
Las estaciones de pulverizacion también pueden
incorporar un control de velocidad del atomizador giratorio,
aire dirigido, fuentes de energia de alto voltaje y mas.

La caja de control independiente estandar incluye un
controlde hasta 8 CANALES. Incorporaunsubpanel de
interfaz/pantalla LCD color de 10”integrado, basadoen
un PC.
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Parametros de funcionamiento

configurables

Eldisefio del sistema DynaFlowle permite ser configurado
para cumplir con los requisitos especificos de cada
aplicaciéon. Cualquiera de los 8 CANALES disponibles
se pueden conectar entre si, utilizando 1 de las 8
PISTOLAS, para controlar el flujo y la regulacion de la
mezclade materiales de dos componentes. Los canales
instalados se pueden configurar para que se adapten a
la aplicacion. Si esta utilizando pinturas de un solo
componente, el controlador DynaFlow admite 8
PISTOLAS de un solo CANAL que funcionen
simultdneamente. Si esté utilizando materiales de dos
componentes, entonces admite 4 PISTOLAS de 2
CANALES que funcionensimultdneamente. Porejemplo,
puede utilizar4 CANALES asignados 2 PISTOLAS para
pulverizar 2 pinturas de dos componentes en maquinas
automaticas, y 2 CANALES asignados a 1 PISTOLA
para pulverizar 1 pintura de dos componentes con una
PISTOLA de mano.

Ademas de lo anterior, una PISTOLA configurada para
el funcionamiento con dos componentes se puede
cambiar de modo dinamico para que funcione en modo
de un solo componente, simplemente definiendo el
parametro de proporcion del TRABAJO en 100. Esto
permite que una PISTOLA funcione en modo tanto de
uno como de dos componentes tan solo cambiando los
nameros de TRABAJO.

Los parametros de control para cada PISTOLAY el/los
CANAL(ES) asignados a esa PISTOLA se llaman
TRABAJOS (JOBS). Los valores del TRABAJO definen
las caracteristicas del flujo tales como el Caudal objetivo
de flujo (target flow rate), la Proporcién de mezcla (mix
ratio), la Tolerancia de flujo (flow tolerance), etc. Los
TRABAJOS incluyentodoslos parametros que dependan
del material utilizado. Esto ofrece la capacidad de
optimizar el control del sistema por material segin sea
necesario y luego volver a llamar los valores definidos
cadavez que se utilice este material. Existen hasta 100
ndmeros de TRABAJO (JOB#) paracada PISTOLA. Al
guardar en la memoria los N° de TRABAJO usados
frecuentemente puede recuperarlos luego al cargar el
namero que representa ese N° de TRABAJO.

Todos los N° de TRABAJO se pueden respaldar y
recuperar desde una disquetera de 3,5”. Consulte el
“Manual del usuario de la interfaz del operador” y el
“Manual del programador” para obtener detalles sobre
las funciones de transferencia de datos y los formatos
disponibles.

sT7Ransburg
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La unidad de control de flujo incluye un Médulo de
interfaz y hasta 8 CANALES de hardware de control
PID, 2 CANALES ubicados en cada una de las 4
posibles Tarjetas de canal. El Modulo de interfaz se
comunicara con un controlador host. El host es uno de
los siguientes:

e PLC que use E/S discretas

e PLC que use un puerto de comunicaciones
RS-232C

e PLC Allen-Bradley que use RIO

» Interfaz del operador local que use un puerto de
comunicaciones RS-232C

LN-9400-00.4-S
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ESPECIFICACIONES DE
DYNAFLOW
Requisitos neumaticos

Transductores: El aire suministrado a los
transductores debe ser limpio y seco y debe
cumplir con las siguientes especificaciones
generales:

Filtrado: 20 micrones

Presién de suministro: 90 PSIG min. a 150 PSIG
max.

Volumen: 0,04 a 0,13 Cv

Temperatura de funcionamiento: 32° a 150° F
(0°a65,5° C)

Consola de control (hasta 8
canales por 1/2 consola de 19")

Dimensiones: 83 mm de alto X 250 mm de ancho X
184 mm de profundidad la media consola
estandar.

Requisitos de energia: 24 V CC a 1 A normal,
con los 8 CANALES instalados.

Cumpla lo siguiente si la consola de control de flujo
y/o la Interfaz del operador se integraran a un panel de
control del sistema mayor:

- Lafuente de energia de 24 V CC debe
encontrarse en el mismo panel de control que el
control de flujo.

- NO utilice una fuente de energia central ubicada
en otro lado. Las fuentes de energia pueden estar
reguladasy usarse para otros controladores
dentro de la misma caja CON EXCEPCION DE
LOS CONTROLADORES DE FUENTES DE
ENERGIA DE ALTO VOLTAJE. Los
controladores de fuentes de energia de alto
voltaje DEBEN tener un fuente de energia
dedicada.

Hardware del médulo de interfaz

General: Esta Tarjeta es responsable del control de
la pantalla/teclado locales y de la
comunicacién con el controlador host.
También esresponsable delalmacenamiento
no volatil de todas las tablas de datos del
TRABAJO y de los parametros de
configuracién del sistema.

sT7Ransburg

Electrostatic Systems

Dimensiones: 3U (130,5 mm) de alto x 7H
(35,2 mm) de ancho para el médulo
de consola estandar de 19”

Entradas digitales: 24 V CC a 2,3 mA normal por
entrada (aislada 6pticamente, fuente
predeterminada, disipador seleccionable)

- JOB (trabajo), Luz de seleccion

- JOB, Seleccionar 1 (menor digito DCB
significativo)

- JOB, Seleccionar 2

- JOB, Seleccionar 4

- JOB, Seleccionar 8

- JOB, Seleccionar 10 (digito DCB medio
significativo)

- JOB, Seleccionar 20

- JOB, Seleccionar 40

- JOB, Seleccionar 80

- JOB, Seleccionar 100 mayor (digito DCB
significativo)

- Sistema listo/detenido

- Pistola global habilitada

Salidas digitales: 24 VV CC suministrados a
300 mA méximo por salida (contactos del
relé de estado solido)

Pulso del sistema: Usado como temporizador
de vigilancia por un PLC o PC externos
supervisores.

Falla del sistema: Se utiliza para activar una
alarmay proporcionar una sefial remota de
gue hubo un error del sistema, de una
PISTOLA, u otra falla.

Comunicaciones

Puerto RS-232C N° 1: Comunicacién con el PLC/
PC host o impresora externos.

Puerto RS-232C N° 2: Comunicacion con la
unidad de la Interfaz del operador local.

Puerto RS-485: Disefiado como puerto de
comunicaciones multipunto para el PLC/PC
host externos

Puerto Allen-Bradley RIO: Para la comunicacion
directa a alta velocidad con el PLC Allen-
Bradley.

CAN: Red de area de control (Control Area Network)
para la comunicacion de alta velocidad con
todas las Tarjetas de canales y con otras
consolas.

Requisito de energia: 24 V CC a 100 mA normal

Temperatura de funcionamiento: 0° a 55° C

LN-9400-00.4-S
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Especificaciones de hardware
de la Tarjeta de canales

General: Cada Tarjeta de canales es responsable
de procesar E/S discretas especificas del
canal y realizar todas las funciones
necesarias de control de bucle cerrado
PID. La E/S de datos y de control que no
sea discreta se comunica a través del CAN
Bus de ITW ubicado en la placa madre.
Vea el Apéndice A para obtener una
descripcion de la configuracion del
hardware de la Tarjeta de canales.

Dimensiones: 3U (130,5mm) de alto x 7H (35,2mm)
de ancho para el médulo de consola
estandar de 19"

24 entradas digitales (2 canales): 24 V CC a
2,3 mA normal por entrada (aislada
Opticamente, fuente predeterminada,
disipador seleccionable)

Gatillo (nivel): Modo automatico Unicamente —
Para el modo manual, el fluido
comienza al presionar el gatillo de la
PISTOLA

Detener (borde): Detiene el N° de TRABAJO actual
(no afecta el siguiente N° de
TRABAJO en la cola)

Limpiar (borde): Fuerza al regulador al maximo
paralalimpieza

Ejecutar (borde): Ejecuta el siguiente N° de
TRABAJO — se usa conjuntamente
con los bits de seleccién del N° de
TRABAJO y de conmutacion

Méscara de la pistola (borde): Se usa
conjuntamente con los bits de
seleccion del N° de TRABAJO

Restablecer totales (borde): Restablece todos los
totales

Mantener total (nivel): Mantiene el valor total
presente sin importar la circulacion de
fluido

Transparente/PID (nivel): Cuando esta activo
dirige laentrada analoga externa
directamente a la salida del transductor

Mantener analogo (nivel): Congelael PIDy
mantiene la salida analoga actual de
control

Cargar (borde): Carga fluido con una proporcion
controlada de mezcla en las
PISTOLAS que funcionan en Modo
MANUAL

Fallo externo/ habilitar (nivel): Habilita la entrada
de sefial. Debe estar activa para que la

LN-9400-00.4-S
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PISTOLA entregue fluido sin importar
el modo de funcionamiento.
Adicional: No se usa actualmente

12 salidas digitales (2 canales): 24 V CC
suministrados a 300 mA maximo por salida
(contactos del relé de estado sélido)

Listo: Todo esta listo para funcionar, esta
configurado correctamente y la l6gica
de E/S esté bien

Activo: El CANAL esta activo y ocurrioé una Falla
de control

Temporizador de vida util: Venci6 el temporizador
de vida util

Limpiar/cargar/calibrar: Indica que el modo limpiar,
cargar o calibrar esta activo

MVR habilitada: Se utiliza para controlar la valvula
del gatillo del CANAL en las
aplicaciones de disparos rapidos con
Mantener analogo habilitado

4 entradas anélogas (2 canales): Seleccionable
por cable de puente 0-10 V CC
(predeterminado) 0 4-20 A, amplificador
operacional protegido.

Control de punto de definicién N° 1: Se utiliza para
el control analogo externo. Cuando se
utilice, deberan estar definidas la
desviacién y la escala completa. Esto
se logra a través de los parametros de
TRABAJO de caudal de flujo maximo
(maximum flow rate) y caudal de flujo
minimo (minimum flow rate).

Control de punto de definicién N° 2: Se utiliza para
el control analogo externo. Cuando se
utilice, deberan estar definidas la
desviacién y la escala completa. Esto
se logra a través de los parametros de
TRABAJO de caudal de flujo maximoy
de caudal de flujo minimo.

Adicional N° 1: No se usa actualmente

Adicional N° 2: No se usa actualmente

4 salidas analogas (2 canales): Seleccionable
por cable de puente 0-10 V CC
(predeterminado) 0 4-20 mA, amplificador
operacional protegido.

Control del transductor N° 1: Salida proporcional al
controlador E/N

Control del transductor N° 2: Salida proporcional al
controlador E/N

Caudal de flujo N° 1: Caudal de flujo (graduado
entre los pardametros de TRABAJO de
caudal minimo de flujo y caudal
méaximo de flujo)

Caudal de flujo N° 2: Caudal de flujo (graduados
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Especificaciones de hardware
de la Tarjeta de canales
(continuacion)

4 salidas anéalogas (dos canales) cont.:

entre los pardametros de TRABAJO de
caudal minimo de flujo y caudal
méaximo de flujo)

4 entradas de frecuencia: Desde los medidores
de flujo (aptos para flujo inverso)

Senfal de fuente N° 1: Frecuenciausada para
determinar el caudal de flujo (pulsos
por volumen o peso).

Control PID: Control de bucle cerrado basado en
los pardmetros de TRABAJO Kp, Ki, Kd y
bandainactiva (deadband). Tiempo de
actualizacion PID 30 ms (predeterminado),
cada canal.

Comunicaciones
CAN: Red de area del controlador
(Controller Area Network) para
comunicaciones en serie de alta velocidad
con el Médulo de interfaz.

Puerto RS-232C: Puerto de comunicaciones
auxiliar adicional.

Requisitos de energia: 24 V CC a 100 mA normal
—cada Tarjeta de canales

Temperatura de funcionamiento: 0°a55°C
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INSTALACION

GENERALIDADES DEL
SISTEMA

Planos especificos a su

instalacion

Losdibujos de los planos de instalacion se personalizan
paracadasitio. Debera verificar esos planos paraverla
informacion especifica a su instalacién. Cualquier
desviacién de dichos planos que se haga durante la
instalacion o después de la misma debera registrarse
parareferenciafutura.

Conjuntos de cables

La mayoria de las interconexiones eléctricas entre el
controlador DynaFlow y los demas componentes del
sistema se realiza a través de conjuntos de cables. La
lista de piezas que se encuentra en el “Apéndice”
incluye conjuntos de cables estandar relativos al
controlador de flujo. Los conjuntos de cables estan
etiquetados con un nimero de pieza seguido de una
extension “con guion” que indica el largo del cable.

Conexi6n a tierra de los equipos

A PRECAUCION

» El panel de control deberé estar conectado a
tierra segun los cédigos eléctricos nacionales y
locales. La ubicacién de la terminal de conexion a
tierra principal se muestra en los planos de
instalacion.

Ubicacion de los equipos

Con excepcion de las siguientes restricciones, la
instalacion del transductor o panel del transductor, la
estacion remota del operador y los ensambles del
regulador/medidor de flujo dependen de la aplicaciony
del sitio. Los dibujos de instalacion del sitio cubren las
instrucciones especificas para la ubicacién y montaje
de dichos ensambles.

. Ladistancia maxima recomendada desde el panel

de control hasta cada medidor de flujo es 100 pies
segun el largo estdndar méximo disponible de
conjuntos de cables de fibra 6ptica o conjuntos de
cables eléctricos intrinsecos.

. Ellargo maximo recomendado para las tuberias

piloto de aire entre el transductor eléctrico a
neumatico (E/N) y el regulador de material queda
determinado en gran medida por la aplicacion. En
general, las lineas piloto deben mantenerse tan
cortas como sea posible para lograr la mejor
respuestay regulacion del fluido. Los
lineamientos generales se muestran en la figura 2.

. Ladistancia maxima entre el panel de interfaz

neumatica LBAL5001-XX opcional y la consola de
control es de 40 pies, segun queda determinado
por el conjunto de cables eléctricos de
interconexion.

. Ellargo méximo recomendado para la manguera

de 1/4 pulgada de diametro externo del
LBAL5003, el panel del operador remoto y el panel
de interfaz neumética LBAL5001-XX es de 50
pies; sin embargo, esta puede ser mayor segun la
aplicacion.

. Ellargo maximo recomendado para el cable

eléctrico de control del transductor E/N es de

95 pies. Sin embargo, en algunos casos se han
usado cables de 175 pies. Como regla general, si
un numero de PISTOLA (no un atomizador)
controla una zona completa de 6 0 mas
atomizadores, no sobrepase los 95 pies de cable.

Consulte con ITW Ransburg sidesea utilizar distancias
mayores a las que se detallaron anteriormente.

LN-9400-00.4-S
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AADVERTENCIA A PRECAUCION

» Ciertos equipos eléctricos pueden convertirse en » No ubique el panel de control cerca o junto a
una fuente de ignicion y provocar un riesgo de equipos que produzcan calor, como por ejemplo
incendio o explosion si se ubican de modo incorrecto. hornos, lamparas de alto vataje, tuberias de vapor,
etc.

La consola de control debe estar ubicada fuera de las
ubicaciones peligrosas Clase 1, Divisiones 1y 2 que
se definen para terminaciones por pulverizacion con
materiales inflamables y/o combustibles. Las defini-
ciones y requisitos para las areas clasificadas se
encuentran en el Codigo Eléctrico Nacional (NEC),
NFPA 70, Articulo 516 y el Boletin N° 33 de la
Asociacion Nacional de Proteccion contra Incendios
(NFPA).

Los medidores de flujo y los reguladores de material
podréan instalarse y usarse en las ubicaciones peli-
grosas solo cuando estén conectados segun ITW
Ransburg.

LARGO LARGO
MIN. MAX.

Diam. ext. de Tipo de . .
la tuberia regulador de Aplicaci6n tipica Pies | Metros | Pies | Metros

fluido
1/4" MVR Dos componentes 15 4.6 50 15,3

1/4" DR1 Un componente 15 4.6 100 30,5

Figura 2: Pautas de las sefiales del piloto

LN-9400-00.4-S 13



Manual del usuario de DynaFlow™ - Instalacion

CANAL

SENAL DE CONTROL ANALOGA

RETROALIMENTACION DEL
TRANSDUCTORE/N MEDIDOR DE FLUJO
-r——-—

SUMINISTRO DEAIRE
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APLICADOR

SENALPILOTO
| REGULADOR DE
FLUIDO
MEDIDOR DE
FLUJO
SUMINISTRODE — VALVULA
FLUIDO
CALIBRACION

Figura 3: Diagrama de bloque para una pistola de un solo componente
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CANAL?2

SENALDE CONTROLANALOGA

RETROALTMENTACION
TRANSDUCTORE/N DEL MEDIDORDE FLUJO
—— -
SUMINISTRODEAIRE :
SENALPILOTO |
- |
|
| REGULADORDE |
FLUIDO |
MEDIDORDE |
FLUJO I
SUMINISTRODE VALVULA
FLUDO

-

CALIBRACION

SENALDE CONTROLANALOGA

RETROALIMENTACION
DEL MEDIDORDE FLUJO TRANSDUCTORE/N

|
: SUMINISTRO DEAIRE
|
|
|
: SENALPILOTO
|
|
| REGULADORDE |
I FLUIDO
| MEDIDORDE
|

FLUJO
VALVULA

SUMINISTRODE
P FLUIDO

J

¢ CALIBRACION

VALVULADE RETENCION

VALVULADE RETENCION

BLOQUEENY

TUBODEMEZCLA

APLICADOR

Figura 4: Diagrama de bloque para una pistola de dos componentes
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ENTRADA DE ENERGIA

Las conexiones de voltaje de fuente de entrada se
deben efectuar desde una DESCONEXION CON
FUSIBLE. Por lo general, se debera usar un conducto
para el cableado de la energia de entrada al panel de
control, con los conectores adecuados.

Si existen grandes fluctuaciones de voltaje en la linea
de CA o sobretension de voltaje, tales como aquellas
gue producen normalmente las maquinarias eléctricas
pesadas o un equipo de soldar, entonces se debera
utilizar un transformador de voltaje constante (CVT),
entre la DESCONEXION CON FUSIBLE y el panel de
control.

A PRECAUCION

» Si utiliza un transformador de voltaje constante
(CVT) enlaentrada al panel de control, use un CVT
con una clasificaciéon de corriente de salida voltio-
amper (VA) igual o superior al voltaje de salida
multiplicado por la intensidad nominal del fusible
del panel de control. Ademas, asegurese de que la
clasificacion de entrada del CVT coincida con el
voltaje y la frecuencia de la fuente suministrada
desdelaDESCONEXION CON FUSIBLE. Lasalida
del CVT debe estar clasificada para 240 V CC
maximo.

A PRECAUCION

» Antes de suministrar energia al panel de control,
verifique que coincida con el voltaje de la fuente. En
ocasiones hay uninterruptor de seleccion de voltaje
(generalmente ubicado en las fuentes de CC) para
elegir entre 120 y 240 V CA o es posible que se
necesiten distintas bombillas indicadoras.

16
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INTERFAZ CON EL
CONTROLADOR DE FLUJO

E/S del sistema
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ENTRADAS DEL SISTEMA

Sefiales de
entrada

Descripcién

Entradas de

seleccion del
trabajo (JOB
Select)

Estas entradas se utilizan para seleccionar el nimero de TRABAJO desde el PLC externo u otro
controlador host si no se esta utilizando la comunicacién en serie. Estas entradas representan
Decimales codificados en binario (DCB) que traducen a 3 digitos, cada digito es representado
como un cadigo binario de 4 bits. Las entradas de seleccion del TRABAJO se utilizan junto con las
entradas de Mascara de la PISTOLA (gun mask) para determinar qué PISTOLAS aceptaran el
nimero de TRABAJO representado por el total de los bits de seleccién de TRABAJO activos. Vea
la seccion “Funcionamiento” de este manual para obtener mas detalles. Las entradas son sefiales
de pulso de al menos 0,25 segundos de duracion.

Entrada de luz
de trabajo (JOB
Strobe)

La luz estroboscopica de TRABAJO necesita una sefial de pulso de al menos 0,25 segundos de
duracion. Esta sefial se usa junto a las entradas de MASCARA DE LA PISTOLA (GUN MASK) y las
entradas de seleccion del programa para activar un nuevo N° de TRABAJO para una o todas las
PISTOLAS. Cuando el controlador detecta esta entrada, lee las entradas de seleccion del
programa y las entradas de MASCARA DE LA PISTOLA y carga el nuevo N° de TRABAJO (job #)
en la COLA DE N° DE TRABAJO (job # queue). Las nuevas entradas de selecciéon de programa y
de MASCARA DE LA PISTOLA deben estar presentes antes de activar la LUZ ESTROBOSCOPICA
DE DEFINICION DE PROGRAMA (program set strobe). Consulte la figura 13, Diagrama de
temporizacion.

Entrada de
sistema listo/
detenido (System
Ready/Halt )

Sistema listo/detenido es una sefial permanente que permite la activacion de una o todas las
PISTOLAS. Para que el controlador funcione, esta sefial debe mantenerse en estado alto (24 V
CC). Cuando esta sefial esta activa, la salida de sistema Listo/Detenido se mantendra
ENCENDIDA. Si se pierde la sefial, TODAS LAS PISTOLAS se detendran y la salida de LISTO se
APAGARA. Cuando esta sefial se active nuevamente las PISTOLAS deberan reiniciarse
normalmente. La COLA DE N° DE TRABAJO para cualquier PISTOLA no se ve afectada por el
estado de esta entrada.

Pistola global
habilitada (Global
GUN enable)

La PISTOLA global habilitada es una sefial sostenida que neutraliza a todas las entradas
individuales de la PISTOLA de Falla externa o de PISTOLA habilitada (external fault/enable GUN).
Consulte “ENTRADAS DE LA PISTOLA". Esto resulta muy util cuando utiliza un control RIO,
RS-485 0 RS-232C y la E/S de la PISTOLA no se utiliza a través de J3, J4, J5 o J6 de la placa
madre.

Figura 5: Entradas del sistema

SALIDAS DEL SISTEMA

Sefales de
salida

Descripcién

Salida de pulso
del sistema
(System pulse)

Un PLC u otro controlador externo pueden utilizar la salida de Pulso del sistema como vigilante
para determinar si el controlador de flujo esta funcionando con normalidad. La salida es una sefial
de 50% del ciclo servicio, de 0,5 Hz (2 pulsos por segundo).

Falla del sistema
(System fault)

Una sefial alta en esta salida indica que fall6 el sistema, una PISTOLA u otra cosa. El tipo de falla
gue hace que se active esta salida se selecciona como el Cédigo de bocina (Horn Code) ubicado
en la tabla de Configuracion del sistema.

Adicional del
sistema (System
spare)

No se usa actualmente.

LN-9400-00.4-S
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E/S de la pistola

LaE/SdiscretadelaPISTOLA proporcionalas sefiales de control de entraday de estado de salidanecesarias para
realizarlainterfaz entre cada PISTOLAY un PLC o controlador similar, u otros componentes de control del sistema.
Todaslas E/S de las PISTOLAS también se pueden controlar o monitorear a través de un controlador host externo
gue funcione a través de un enlace de comunicaciones de datos en serie 0 se puede forzar a activar el estado de
cada una através de laINTERFAZ DEL OPERADOR local/controlador host.

ENTRADAS DE LA PISTOLA

Sefal de
entrada

Descripcién

Gatillo (Trigger)

Para aplicadores automaticos: Inicia la circulacion de fluido cuando se le suministra una sefial de
24 V CC suponiendo que la PISTOLA esta en modo de ejecucion (Run), que esta configurada
correctamente y que se cumplen todas las demas condiciones.

Para las PISTOLAS manuales: Se necesita una sefial del Gatillo para el modo de CARGA (Load).
La sefial del Gatillo se puede generar desde un interruptor de flujo de aire de pulverizacion. Si se
recibe una sefial del Gatillo desde el interruptor de flujo pero no se registra flujo desde el CANAL
(subordinado) del catalizador, se genera una falla de FLUJO DEMASIADO BAJO (flow too low).
Esto asegura que ambos componentes del material se encuentren presentes en la PISTOLA. Si el
interruptor DIP, Pos. N° 1 de la Tarjeta de canales, esta encendido, esta entrada no se usa. La
circulacion de fluido a través del canal principal se usa para indicar que el GATILLO esta
ENCENDIDO.

Detener/
reestablecer
(Halt/reset)

La funcién de Detener necesita una sefial de pulso de al menos 0,25 segundos de duracion. Se
utiliza para parar el N° de TRABAJO que se esta ejecutando actualmente o para parar una funcion
de LIMPIEZA/PURGA (clean/purge). Las fallas de la PISTOLA también se reestablecen. Mientras
se encuentra en modo de DETENER, cualquier nueva seleccion de N° de TRABAJO usando la Luz
estroboscdpica del N° de TRABAJO entrara en la Cola. La PISTOLA ejecutara el N° de TRABAJO
ubicado en la Cola cuando se proporcione una nueva sefial de EJECUCION (run). Las fallas se
pueden ver en la tabla de datos de REGISTRO DE ERRORES (error log). La funcién de Detener
no tiene ninguin efecto sobre el N° de TRABAJO en la Cola (siguiente N° de TRABAJO a ejecutar).

Limpiar (Clean)

La funcién de Limpiar necesita una sefial de pulso de al menos 0,25 segundos de duracion.
Fuerza a todos los reguladores de material controlados por la PISTOLA a que estén en la posicion
de totalmente abiertos. Esto permite limpiar el sistema de fluido. Para terminar la funcién de
LIMPIAR se necesita eliminar la sefial de PISTOLA habilitada o una sefial de entrada de
DETENER. El PLC u otro controlador externo realizan la secuencia real de limpieza (PURGA) tal
como el pasaje suave de aire. Para obtener detalles, consulte “Modo de limpieza” en la seccion
“Funcionamiento” de este manual.

Ejecutar (Run)

Esta entrada activara la PISTOLA e iniciara la circulacion de material si se cumplen todos los
demas requisitos. Esto es lo mismo que presionar el interruptor de ENCENDIDO de la PISTOLA
(gun on) en los PANELES DE INTERFAZ DEL OPERADOR. La funcion de Ejecutar necesita una
sefial de pulso de al menos 0,25 segundos de duracion. Si se vuelve a aplicar esta sefial cuando
ya se comenzé un N° de TRABAJO, entonces es ignorada. Cuando esta sefial se suministre luego
de DETENER, se activara el N° de TRABAJO almacenado en la cola. Si no se ingresé ningun
nuevo N° de TRABAJO durante la detencion anterior, entonces el N° de TRABAJO ubicado en la
cola no cambiard y se usara nuevamente.

Mascara de la
pistola (Gun
mask)

La entrada de la Méscara de la pistola especifica si un N° de TRABAJO se alterna o no en la
cola de N° de PISTOLA. Esta sefial se usa junto a las entradas de SELECCION DE PROGRAMA
(program select) y de LUZ ESTROBOSCOPICA DEL PROGRAMA (program strobe) del sistema.

Una sefal de 24 V CC selecciona la PISTOLA, una sefial de 0 V CC enmascara la PISTOLA como
gue “no se usa para el N° de TRABAJO seleccionado”.

Reestablecer
total (Total reset)

La funcidon de Reestablecer total necesita una sefial de pulso de al menos 0,25 segundos de
duracion. Esta sefial reestablecera los totales diarios y de TRABAJO para la PISTOLA. Los totales
que no se puedan reestablecer no se veran afectados.
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ENTRADAS DE LA PISTOLA (continuacién)
Sefial de
entrada Descripcién

Mantener total
(Total hold)

La sefal parara todos los totales de los CANALES mientras se suministre la misma, incluso si la
PISTOLA estéa funcionando y hay circulacion de fluido. Los totales que no se puedan reestablecer
no se veran afectados. Esto se usa mas a menudo durante los ciclos de lavado o de pasaje suave
de aire. También se puede usar para que tenga en cuenta sélo aquel material que se entrega a las
piezas.

Transparente/PID
(Transparent/PID)

So6lo para las PISTOLAS configuradas para el modo automatico con un solo componente. Esta
entrada sélo se reconoce para los modos de ejecucion y carga. Esta entrada debe suministrarse
antes de la entrada de limpieza o la entrada de gatillo si se encuentra en modo de ejecucion. Esta
sefial pondra el CANAL en modo de un solo componente, de bucle abierto y redirigira la Entrada
de punto de definiciéon analogo (analog set point input) directamente a la salida de control de
transductor E/N. Los parametros de CAUDAL DE FLUJO MAXIMO (maximum flow rate), de
CAUDAL DE FLUJO MINIMO (minimum flow rate), MVR ALTA (MVR high) y MVR BAJA (MVR low)
no surten efecto mientras se encuentre en el modo transparente. Las fallas de Fuera de tolerancia
(out of tolerance), FLUJO DEMASIADO BAJO (flow too low) y FLUJO DEMASIADO ALTO (flow too
high) también estaran deshabilitadas mientras se encuentren en la condicién transparente.

Mantener
analogos (Analog
hold)

Esta sefial se aplica s6lo para las PISTOLAS configuradas para el modo automatico de un solo
componente. Esta sefial suspendera el control PID y congelara la salida de control analoga al
transductor E/N en el valor actual. El funcionamiento normal de PID se retomara cuando se haya
eliminado esta sefial. Esto se usara generalmente durante las funciones de lavado o para la
estabilidad del control en situaciones en las que existan ciclos de disparo extremadamente
rapidos o limitaciones del equipo. Las fallas de Fuera de tolerancia, Flujo demasiado bajo y Flujo
demasiado alto también estaran deshabilitadas mientras se encuentre en la condicion de Detener
analogos.
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Cargar (Load)

La funcién de Cargar necesita una sefial de pulso de al menos 0,25 segundos de duracién. La
entrada de CARGA (load) pone una PISTOLA manual de dos componentes en el MODO DE
CARGA. EI MODO DE CARGA es una forma especial de medir tanto la resina como el catalizador
del aplicador después de que el sistema pasé por una funcién de LIMPIEZA al tiempo que asegura
proporciones adecuadas. Una PISTOLA se puede poner en MODO DE CARGA directamente
desde el MODO DE EJECUCION. Para obtener detalles, consulte MODO DE CARGA en la seccion
“Funcionamiento” de este manual.

Fallo externo/
habilitar (External
fault/enable)

La funcion de Fallo externo detectara una sefial baja de al menos 0,25 segundos de duracion.
Esta sefial se debe mantener alta para el funcionamiento normal. No habra circulacién de
fluido mientras esto suceda, sin importar el modo de funcionamiento si la entrada
de Habilitar no esta activa. Esta entrada se proporciona como interbloqueo para que otros
equipos apaguen automaticamente el controlador de flujo. Se debe reiniciar el sistema después
de que una Falla externa vuelve a su estado alto. Consulte “Recuperacion tras fallas” en la seccion
“Funcionamiento” de este manual. Una entrada de sistema de Pistola global habilitada
neutralizard esta entrada.

Entrada digital
adicional (Spare

No se usa actualmente.

digital input)

Punto de Es una sefial de entrada de 0-10 V CC o 4-20 mA (seleccionable desde el hardware en la Tarjeta
definicion de canales) que se puede usar para dirigir el caudal de flujo cuando el aplicador estd en modo
analogo (Analog | AUTOMATICO. La escala para la sefial de entrada con respecto al caudal de flujo queda

set point) determinada por los parametros de N° de TRABAJO de la PISTOLA, CAUDAL DE FLUJO MAXIMO

y CAUDAL DE FLUJO MINIMO. Una sefial del Punto de definicion anélogo mayor que 0,25 V CC
hara que el controlador ignore el parametro de PUNTO DE DEFINICION ubicado en la tabla de
TRABAJO.

Entr. analogo
adicional (Spare
analog input)

No se usa actualmente.
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SALIDAS DE LA PISTOLA

Sefal de
salida

Descripcién

Listo (Ready)

Esta salida es de 24 V CC cuando la PISTOLA esta configurada correctamente, se carga un
TRABAJO vélido.

Activo (active)

Esta sali